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Etat de surface et ajustement ISO (1/2)

k Ajustement ISO, caract re de liajustement, et usure

T Le caract re de liajustement doit °tre conserv® sur toute la
dur®e de vie du syst me

T Mais usure / rodage des surfaces en contact

A Lors du montage si ajustement serr®
A Lors du fonctionnement si ajustement glissant

A Etat de surface et amplitude de liusure / du rodage

. o - o

IQ_

Q

Qg
Si ®tat de surface grossier Si ®tat de surface fin =~ "
T R®duction de diam tre due " liusure / au rodage = D, T D,
T Perte moins importante si ®tat de surface fin
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Etat de surface et ajustement ISO (2/2)

A R gle du pouce

T Choisir une classe de rugosit® ISO et un ajustement ISO ayant
le m°me ¢ chiffre & (que lion appelle li¢ IT &)

T Permet de minimiser liusure lorsque la pr®cision requise de

liajustement est grande
H7/qg6

-

T Exemple : ajustement arbre / moyeu en H7 / g6

Classe de Chiffre Classe de Rugosité
tolérance ISO (IT) rugosité 1ISO arithmétique
Arbre | g6 6 N6 Ra 0,8
Moyeu | H7 7 N7 Ra 1,6
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Visserie ~~ serrage manuel

A Quand utiliser de la visserie ** serrage manuel ?

- Sion a besoin de d®monter / remonter souvent le mat®riel

- Sion nia pas besoin de force de serrage ®lev®e
A Design de la visserie ~~ serrage manuel
Vise " permettre un couple de serrage le plus grand possible

- Grande surface de contact =
et/ou grand dia. diinterface *

avec la main / les doigts

- Augmentation du ¢ grip e \\
par moletage et/ou forme ’

ergonomique

A oreille / papillov A rose-He
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Et si vissage dans bois, plastique, ttles ?

b Principes g@®n®raux @D\

T Vis auto-taraudeuse

- Seul un per-age " dg (diam tre de tige) : ---
est fait dans les pi ces "~ assembler i

T Mat®riaux mous et peu r@®sistants i

- Dents hautes pour une meilleure accroche i

T Empreinte de cl®

- De pr®f@®rence six-pans creux ou torx

A Face diappui vis / pi ce c A e | §

" Bois - Conique (la plupart du temps) - N

| |

T Plastique & ttle > Plate (t°te bomb®e) ’ Td
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Goupilles % ’!

« Dimensions

Diamétre - Longueur L 7
normales nominald | 1508734 | 15013337 ISO 8752
(en mm) > 1 3..10 - 4..20
1,2 - _
 Longueurs
1,5 4..16 - 4..20
normales L 2 5 .20 4..30 4..30
(en mm) N % 2,5 6..24 4..30 4..30
4,5 6,8, 10, 3 8..30 4 .40 4 .40
12, 14, 16, 18, 3,5 - 4 ... 40 4..40
20, 22, 24, 26, 4 10 ... 40 4 ..50 4 .40
28, 30, 32, 35, 4,5 - 6... 50 5..50
40, 45, 50, 55, 5 12 ...50 6...80 5..80
60, 65, 70, 75, 6 14 ... 60 10 ... 100 10 ... 100
5138’08?’280’1 Zg’ 8 16 ... 80 10...120 10...120
' ’ ’ 10 22 ...100 10 ... 160 10 ... 160
160, 180, 200
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NORMES UTILISEES DANS LE COURS (1/2)

ISO 128-1

ISO 128-2

ISO 128-3

ISO 129-1

ISO 13715

ISO 21920-1

ISO 21920-2

ISO 2768-1

ISO 286-1

ISO 286-2

ISO 5455

ISO 5456-2

ISO 5456-3

ISO 5457

ISO 7200

ISO 80000-3

ISO 8015

ISO/DIS 129-2

Dessin technique

Documentation technique de produits (TPD) — Principes généraux de représentation —
Partie 1 : Introduction et exigences fondamentales

Documentation technique de produits (TPD) — Principes généraux de représentation —
Partie 2 : Conventions de base pour les traits

Documentation technique de produits (TPD) — Principes généraux de représentation —
Partie 3 : Vues, sections et coupes

Documentation technique de produits — Représentation des dimensions et tolérances
— Partie 1 : Principes généraux

Documentation technique de produits — Arétes de forme non définie — Indication et
cotation

Spécification géométrique des produits (GPS) — Etat de surface : Méthode du profil —
Partie 1 : Indication des états de surface

Spécification géométrique des produits (GPS) — Etat de surface : Méthode du profil —
Partie 2 : Termes, définitions et paramétres d’état de surface

Tolérances générales — Partie 1 : Tolérances pour dimensions linéaires et angulaires non
affectées de tolérances individuelles

Spécification géométrique des produits (GPS) — Systéme de codification I1SO pour les
tolérances sur les tailles linéaires — Partie 1 : Base des tolérances, écarts et ajustements

Spécification géométrique des produits (GPS) — Systéme de codification I1SO pour les
tolérances sur les tailles linéaires — Partie 2 : Tableaux des classes de tolérance
normalisées et des écarts limites des alésages et des arbres

Dessins techniques — Echelles

Dessins techniques — Méthodes de projection — Partie 2 : Représentations
orthographiques

Dessins techniques — Méthodes de projection — Partie 3 : Représentations
axonomeétriques

Documentation technique de produits — Formats et présentation des éléments
graphiques des feuilles de dessin

Documentation technique de produits — Champs de données dans les cartouches
d'inscription et tétes de documents

Grandeurs et unités — Partie 3 : Espace et temps

Spécification géométrique des produits (GPS) — Principes fondamentaux — Concepts,
principes et regles

Documentation technique de produits — Indication des cotes et tolérances — Partie 2 :
Cotations dans le domaine de la construction mécanique



NORMES UTILISEES DANS LE COURS (2/2)

Composants mécaniques normalisés

DIN 471
DIN 472
DIN 6799
DIN 6885-1
ISO 10642
ISO 261

ISO 262

ISO 273

ISO 3506-1

ISO 4014
ISO 4017
ISO 4762

ISO 68-1

ISO 7089
ISO 7093

ISO 898-1

ISO/CD 3506-3

Anneaux d'arrét pour arbres — Type standard et type robuste

Anneaux d'arrét pour alésages — Type standard et type robuste

Bagues de frein (bagues de retenue) pour arbres

Clavetages — clavettes paralleles — rainures — forme haute

Fixations — Vis a téte fraisée a six pans creux a capacité de charge réduite
Filetages métriques ISO pour usages généraux — Vue d'ensemble

Filetages métriques ISO pour usages généraux — Sélection de dimensions pour la
boulonnerie

Eléments de fixation — Trous de passage pour vis

Fixations — Caractéristiques mécaniques des fixations en acier inoxydable résistant a la
corrosion — Partie 1: Vis, goujons et tiges filetées de grades et classes de qualité spécifiés

Fixations — Vis a téte hexagonale partiellement filetées — Grades A et B
Fixations — Vis a téte hexagonale entierement filetées — Grades A et B
Vis a téte cylindrique a six pans creux

Filetages I1SO pour usages généraux — Profil de base et profil nominal — Partie 1 :
Filetages métriques

Rondelles plates — Série normale — Grade A
Rondelles plates — Série large — Partie 1: Grade A

Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier au carbone et en acier allié
— Partie 1 : Vis, goujons et tiges filetées de classes de qualité spécifiées — Filetages a pas
gros et filetages a pas fin

Eléments de fixation — Propriétés mécaniques des éléments de fixation en acier
inoxydable résistant a la corrosion — Partie 3 : Vis de réglage et éléments de fixation
similaires non soumis a une contrainte de traction
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